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Kabel till metallyta, katodisk, HA, Stalror, 2/0

koncentrisk, 2 1/2"-3 1/2" Ror

Data Solutions

KATALOGNUMMER

CAHAA2GA

nVent ERICO Cadwell katodiska anslutningar ar den metod
man foredrar for exotermt svetsat katodiskt skydd av
anodledningar mot ror (stal eller gjutjarn), tankar och andra
konstruktioner. Katodiska skyddssystem ar utvecklade for
att hindra galvanisk korrosion langs en pipeline eller olika
andra konstruktioner. For nVent ERICO Cadweld katodiska
anslutningar anvands ett speciellt svetsmateriallegering
som minskar varmepaverkan av stalet vilket ar sarskilt
viktigt pa tunnvéaggiga rér och ror som utsatts for hog
belastning.

DESIGN

Bildar en permanent anslutning med 1&g resistans

Ger en molekylar forbindning

nVent ERICO Cadweld exotermiska anslutningar har stromledande kapacitet som ar samma eller storre an ledningens
Flyttbar installationsutrustning utan behov av extern kraftforsorjning

Installatorer kan enkelt utbildas for att utfora nVent ERICO Cadweld exotermiska anslutningar

Anslutningar kan kontrolleras visuellt

PRODUKTATTRIBUT

Maogelfamiljen: HA Mold Family

Ansluter till: Stalror

Ledarstorlek: 2/0 koncentriska

Ledarens ytterdiameter, nominell: 10.62mm
Rorstorlek: 2.5 = 3.5in

Ytterdiameter (OD): 73 = 107.6mm

NB/DN: 65 — 90



Formdelning: Ingen
Delad degel: Nej
Slitplatar: Nej

Endast form: Nej

Svetsmaterial: CA65 eller CA65PLUSF33, sdljs separat

Handtagsklamma: B323N2 eller B320 och B322, séljs separat

Ram: Bifogad
Prisnyckel: A.

Enkel anvandning: Foredras

YTTERLIGARE PRODUKTINFORMATION

Specificera en rokfri nVent ERICO Caldwell Exolon-form for tillampningar sd som datorrum, kulvertar eller andra omraden
med svag ventilation. Lagg till prefixet XL till standardformens artikelnummer vid bestallning (t.ex. blir en TAC2Q2Q en

XLTAC2Q2Q). Similarly, nVent ERICO Cadweld Exolon welding material is also designated by the XL prefix (for example, 150

becomes XL150).

En provsvetsning bor utforas for att kontrollera mojligheten att branna igenom tunna sektioner och bedoma skadliga

metallurgiska effekter.

Use XF19 or PLUSXF19 welding material on connections to ductile iron.

W-CA-XX-X-XX-LH-XX-L-M

W* Slitplatar

CA Avsedda for katodisk
XX Formfamilj

X Prisnyckel

XX Ledardimension

LH Svetsande

XX Rordimension

L* Delad degel

M* Endast form

*Tom om ingen

Minskar mekaniskt slitage pa formar vid kabelintag

VH = Svets pé ledarens vanstra dnde
RH = Svets pa ledarens hogra ande
(Endast till VN-formgjutningsserien)

Degelenheten &r delad i formar med horisontell 6ppning for enklare rengéring
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DIAGRAMS

VARNING

nVent produkter ska installeras och anvéndas endast s som anges i nVents bruksanvisning och utbildningsmaterial.
Bruksanvisningar ar tillgangliga pd www.nvent.com och fran din nVent kundtjanstrepresentant. Felaktig installation,
missbruk, felapplicering eller annan brist i att helt folja nVents instruktioner och varningar kan orsaka att produkten brister,
egendomsskador, allvarliga kroppsskador och dodsfall och/eller ogiltigforklara din garanti.
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