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1. INTRODUGAO

3. MEDIDAS DE SEGURANGA

Este manual contém os procedimentos de instalagao, utilizagédo
e manutengao para refrigeradores industriais para liquidos.
Este manual foi especificamente concebido para garantir um
funcionamento seguro e eficiente por pessoal qualificado.

Todos os direitos reservados.

O fabricante ndo assume qualquer responsabilidade por

qualquer utilizagao inadequada da maquina, por
modificagdes @ mesma ou por incumprimento dos regulamentos
presentes neste manual ou em quaisquer outros documentos
fornecidos. Cada pega de maquinaria é fornecida com um manual
técnico e um manual de funcionamento do termdstato para
permitir uma utilizacdo adequada. Todos os manuais devem ser
guardados num local seguro e acessivel ao pessoal responsavel
pelo funcionamento e pela manutencao do refrigerador.

A marcacgao C€ certifica que os aparelhos estao em
conformidade com os requisitos de seguranga da diretiva
europeia de maquinas.

Portugués: Instrugdes.

O fabricante néo aceita qualquer responsabilidade por
imprecisdes contidas no presente documento devido a erros de
impresséo ou introdugéo de dados.

O fabricante reserva-se o direito de alterar os seus produtos,
conforme considerar necessario ou Util, sem aviso prévio,
desde que as suas carateristicas fundamentais permanegam
as mesmas.

1.1 Simbolos

Simbolos neste manual:

PERIGO: Indica perigo imediato. Ignorar este simbolo pode
resultar em acidentes ou ferimentos graves.

AVISO: Indica uma possivel situagé@o de perigo. Ignorar este
o simbolo pode resultar em acidente ou ferimentos.

INFORMAGAO: Indica uma informag&o ou orientagdo
importante sobre como utilizar a maquina.

2. DIRETIVAS EUROPEIAS

As seguintes diretivas foram consideradas no projeto e
desenvolvimento da familia de refrigeradores:

Diretivas da Comunidade Europeia:

2006/42/CE  Diretiva de maquinas
2014/30/UE  Diretiva de compatibilidade eletromagnética
2014/35/UE  Diretiva de baixa tensao

Regulamentos aplicaveis:

+ ENISO 12100 + ENISO 13732-1
+ EN60204-1 + ENISO13732-3
+ EN 61439-1 + ENISO 13857

+ EN 60529 + EN14511-1_4

+ EN378-1_4 + EN12464

+ ENISO 3746 + ENISO 7010

Estas instrugdes de seguranga descrevem as agdes que tém
sempre de ser respeitadas durante a colocagéo em servigo, o
funcionamento e a manutengao do produto.

Estas instrugdes tém de ser fornecidas e estar sempre
disponiveis para o pessoal responsavel pela instalagao, o
funcionamento e a manutengao do produto.

O refrigerador tem de ser utilizado de acordo com as seguintes
diretrizes basicas:

+ 0O funcionamento e a manutengéo s6 podem ser efetuados
por pessoal qualificado e de acordo com as instrugdes
neste manual.

+  Tem de ser mantida uma cépia dos manuais junto da maquina
(Manual de utilizag&o e manutengéo, Manual técnico, Manual
do termodstato eletronico); tém de ser tomados todos os
cuidados durante todas as operagdes de manutengéo de
rotina.

+ As pegas desgastadas ou danificadas devem ser substituidas
por pessoal qualificado e sé devem ser utilizadas pegas
originais ou pecas recomendadas pelo fabricante.

+ Para o funcionamento correto da unidade e para a seguranga
do operador, todos os painéis tém de ser mantidos fechados
quando a unidade esta em funcionamento.

+ Os componentes elétricos e a pressdo nos circuitos podem
criar situagdes perigosas durante os trabalhos de instalacédo
ou manutengéo. O pessoal qualificado que realiza operagoes
de manutengao de rotina ou excecional é responsavel pela
determinagéo das ferramentas adequadas e do equipamento
de protecao individual para a tarefa, tendo também em conta
0s manuais fornecidos com a maquina.

- Nao opere a maquina se as protecdes de segurancga tiverem
sido modificadas ou removidas.

+  N&o opere a maquina se a porta do painel elétrico
estiver aberta.

+ N&o opere a maquina a menos que esteja devidamente
instalada e fixada ao solo ou a suportes adequados.

+ N&o opere a maquina sem uma ligagéo elétrica
adequada. O sistema de alimentacao elétrica tem de
estar em conformidade com todos os regulamentos de
dimensionamento e seguranca elétrica atuais.

+ Nao opere a maquina sem uma ligagéo hidraulica adequada.
0 sistema hidraulico tem de estar em conformidade com
todos os regulamentos de dimensionamento e seguranga
atuais. Recomenda-se a instalagdo de componentes
de segurancga e de uma valvula de corte para garantir o
isolamento elétrico durante a manutengao.

+ Nao inicie o funcionamento de refrigeradores arrefecidos
a ar sem rever primeiro o diagrama dimensional anexado
a maquina. Certifique-se de que o ambiente de instalagao
oferece ventilagdo e troca de ar adequadas.

+ Antes de instalar a maquina, certifique-se de que os dados de
funcionamento na placa da maquina (normalmente afixados
na parte dianteira da maquina ou na estrutura de madeira fixa)
estdo em conformidade com a aplicagéo.

+ Antes de efetuar quaisquer trabalhos na unidade, certifique-se
de que as pegas envolvidas estdo isoladas a nivel elétrico
e mecanico.

+ Nao instale a maquina em superficies inclinadas. A maquina
s6 pode ser instalada em superficies planas adequadas para
o efeito;

. A manutencao de rotina e excecional s6 pode ser
efetuada por pessoal qualificado com equipamento de
protec¢ao individual adequado;

. Nao instale a maquina em locais com risco de explosao
ou incéndio;
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O fabricante ndo se responsabiliza por danos causados a

pessoas ou bens resultantes de uma instalagédo nédo
conforme com as diretrizes indicadas ou da reutilizagéo de
determinadas pegas da maquina. Ndo substitua nem modifique
nenhuma pega da maquina sem autorizagao.

3.1 Regras gerais

A maquina foi concebida e construida para minimizar os perigos
para os operadores e para as areas em seu redor. Para além

da utilizagao inadequada da maquina, o risco residual pode
resultar de:

+ Risco devido a perda de estabilidade da maquina.

+ Risco devido a avaria da maquina (consulte o Capitulo
7 — Manutengéo e o Capitulo 8 — Avarias/Resolugao
de problemas).

+ Risco devido a elevagdo e/ou manuseamento da maquina.
+ Risco devido a fuga de gas refrigerante.
+ Risco devido a fuga de dleo do circuito de arrefecimento.

+ Fuga de dgua pressurizada ou 6leo pressurizado do
circuito hidraulico.

+ Risco devido a ruido de funcionamento que excede os limites
permitidos ou devido a instalagdo em ambientes inadequados.

+ Risco de abraséo devido a chapa metdlica agugada,
superficies internas de alta temperatura ou superficies de
baixa temperatura.

3.2 Prevencgao de riscos mecanicos

A maquina é composta por pegas moveis e rotativas, superficies
com arestas agugadas e componentes que atingem temperaturas
baixas ou altas. Todos estes elementos podem representar um
perigo para o operador. Para minimizar estas fontes de perigo,
siga estas diretrizes:

+ Desligue a alimentagdo da maquina antes de remover
quaisquer painéis.
+ Na&o opere a maquina com painéis removidos.

«  Verifique sempre se as superficies dos componentes
do circuito (permutadores de calor, tubagem de cobre,
compressores, baterias condensadas, etc.) se encontram a
temperatura ambiente. Temperaturas de superficie altas ou
baixas podem causar queimaduras.

»  Preste atengdo aos componentes que apresentam o simbolo
de temperatura elevada.

. Coloque sempre equipamento de protecao individual
& antes de efetuar trabalhos no circuito de arrefecimento
ou hidraulico.

+ Os aditivos presentes no circuito hidraulico sdo corrosivos e
podem causar queimaduras nos olhos e na pele. Use sempre
6culos e luvas de protegdo.

+ Qualquer fuga de gas refrigerante do circuito de arrefecimento
é uma fonte de perigo devido a temperaturas e/ou
pressao elevadas;

. Utilize luvas de protegao quando aceder a maquina para
operagdes de manutengao de rotina ou excecional.

3.3 Prevencgao de riscos elétricos

As maquinas elétricas criam um perigo, especialmente se

os regulamentos de seguranga nao forem respeitados. Para
minimizar as fontes de perigo, tém de ser seguidas as seguintes
diretrizes basicas:

+ Siga as normas EN ou outras aplicaveis relevantes ao fazer
ligagdes elétricas na unidade de arrefecimento. Siga as
condigdes técnicas de ligagdo estabelecidas pelas empresas
de distribuigdo de eletricidade.

+ Antes de fazer quaisquer trabalhos na unidade, desligue
a fonte de alimentagao utilizando o interrutor de
desativagéo principal.
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+ Os trabalhos na unidade sé podem ser efetuados por
pessoal qualificado.

+  Substitua sempre os componentes desgastados
ou danificados.

+ Antes de trabalhar no sistema elétrico, consulte sempre
o manual técnico da maquina, que contém o diagrama
técnico especifico.

+ Confirme sempre que ndo existe tenséo elétrica no sistema.

+ Verifique a continuidade da ligagdo a terra antes de operar
a maquina.

+ Verifique todas as ligag0es elétricas, cabos e, em particular, o
estado do isolamento dos cabos. Substitua quaisquer cabos
desgastados ou danificados.

+ Para a fonte de alimentacéo, utilize cabos com uma area
transversal adequada, conforme exigido pela norma
IEC EN ISO 60204-1 e pelos regulamentos aplicaveis no pais
de funcionamento, respeitando as condigdes mais restritivas.

+ Se o interrutor estiver na posigdo OFF (Desligado), s6 a
linha fornecida pelo utilizador para manutengao da maquina
permanece ligada.

. Se o tridngulo amarelo com o raio preto estiver presente
no painel elétrico e/ou nas caixas de derivagao, proceda
com cuidado uma vez que pode haver tensdo, mesmo quando
o interrutor de isolamento se encontra na posi¢éo
OFF (Desligado).

3.4 Prevengao de outros riscos

O circuito refrigerado contém refrigerante HFC (R134a/R410A/
R404A/R407C/R449A/R513A/R452A), que é ecoldgico e tem de
ser manuseado com cuidado, de acordo com os regulamentos

e diretrizes legais aplicaveis. Este trabalho s6 pode ser feito por
pessoal qualificado. Em caso de fugas do circuito, o refrigerante
representa um perigo muito baixo para a saude do operador.

Em concentragdes elevadas, pode provocar irritagdo cutanea ou
tonturas. Sobretudo, também pode causar queimaduras de baixa
temperatura. Em caso de fuga de refrigerante para superficies
quentes ou chamas, este pode decompor-se em substancias
téxicas. O refrigerante evapora imediatamente no ambiente,
pelo que é importante ventilar rapidamente a drea. Nao instale a
maquina em pisos acima ou abaixo do nivel do solo sem saidas
de emergéncia adequadas. A maquina nao pode ser utilizada em
ambientes onde exista risco de explosdo ou incéndio. O operador
é responsavel pela eliminagéo do refrigerante e de todas as
pecas que constituem a maquina.

. @ Utilize luvas de protecdo quando realizar tarefas de
manutengao de rotina ou excecional.

. Instale a maquina de acordo com os regulamentos em
vigor no pais de instalagéo.

Ao elevar a maquina, consulte os seguintes simbolos:

. 6 Elevacdo por grua: utilize todos os pontos de elevagédo
indicados pelos simbolos.

i Elevagdo com, pelo menos, dois garfos.

Se elevar uma maquina com um deposito, é necessario esvazia-lo
antes de a elevar.

4. UTILIZAGAO PREVISTA DO REFRIGERADOR

Os refrigeradores foram concebidos para, e destinam-se
exclusivamente a, arrefecimento de circuitos hidraulicos a base
de &gua, solugdes de glicol (agua + etilenoglicol) ou solugdes

a base de 6leo. Estas maquinas s@o adequadas para utilizagdo
em ambientes industriais em que a temperatura do ar se
encontra entre um minimo de 15 °C e um maximo de 45 °C. Para
funcionamento fora deste intervalo de temperaturas, contacte o
escritério do fabricante.

Refrigeradores de agua: valor estabelecido determinado de
acordo com a aplicagao
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NORMAL

Fluido de trabalho Solugdes de dgua ou glicol (dgua
e etilenoglicol)

Intervalo de temperatura +15°Ca+45°C

ambiente de funcionamento

FRIO POSITIVO
(Temperaturas de fluido arrefecido acima de +5 °C)

Intervalo de etilenoglicol 0% a30% +2%

Intervalo de funcionamento +8°Ca+25°C
para maquinas com depdsito

Intervalo de funcionamento +13°Ca+30°C
para maquinas sem depdsito

FRIO NEGATIVO

(Temperaturas de fluido arrefecido abaixo de +5 °C)
Intervalo de etilenoglicol 30% a 50% 2%
Intervalo de funcionamento -30°Ca-5°C

para maquinas com depdsito

Intervalo de funcionamento -25°Ca+0°C
para maquinas sem depdsito

Refrigeradores de éleo: valor estabelecido determinado de
acordo com a aplicagdo

Oleo ISO VG 32, intervalo de 5 cSt

Fluido de trabalho 260 oSt

Intervalo de temperatura +15°Ca+45°C
ambiente de funcionamento

Intervalo de funcionamento +20 °C a +35°C
para maquinas com depdsito

Intervalo de funcionamento +25°C a+40 °C
para mdquinas sem depdsito

A GARANTIA sera automaticamente anulada em caso de falha

da unidade causada por uma operagao fora dos limites indicados

acima ou por ndo cumprimento deste manual.

4.1 Utilizag6es nao pretendidas

Nao utilize a maquina em ambientes néo estipulados pelo
fabricante, tais como:

+Numa atmosfera potencialmente explosiva.

+ Numa atmosfera inflamavel.

+ Em ambientes particularmente poeirentos.

Além disso, ndo utilize a maquina para fins ndo

autorizados, incluindo:

+  De uma forma diferente da especificada pela lei aplicavel.
+ Instalada de forma diferente da descrita neste manual.

+ Instalada fora dos intervalos de funcionamento.

Nao utilize a maquina para arrefecer substancias
inflamaveis ou explosivas.

4.2 Fluidos recomendados

Refrigeradores de agua:

A 4gua a utilizar no circuito hidraulico de arrefecimento tem
de estar em conformidade com os valores definidos nos
regulamentos relativos a dgua potavel. Se for utilizada agua
desionizada, é necessdrio efetuar alteragdes adequadas ao
projeto e solicita-las ao departamento técnico do fabricante.

A agua no circuito hidraulico ndo pode causar depdsito calcario
nem precipitagdo que possa circular pelo sistema.

0 liquido tem de ser tratado de forma adequada, dependendo da

impureza do liquido a ser arrefecido e da dimensao e estrutura do

sistema de arrefecimento com recirculagao.

De acordo com a regulamentacéo relativa a 4gua potavel, os
valores-limite recomendados séo:

Condutividade elétrica a 25 °C 80 a 750 uS/cm

Dureza total 6°a20°dH

Aspeto Transparente, sem
sedimentos

Cor Incolor

Carga bacteriana <10 000 cfu/ml

Valor de pH 45a85

AVISO: A qualidade da dgua no circuito hidraulico tem de
ser verificada periodicamente. Devido a evaporagao
continua da agua, a concentracdo das substéancias que contém

pode aumentar.

Contacte o fabricante para obter informacgdes sobre a
compatibilidade dos materiais no circuito hidraulico com outras
substancias que nédo as indicadas.

AVISO: Nao utilize liquidos que ndo os especificados. Nao
utilize propilenoglicol no circuito hidraulico.

Anticongelante

A percentagem de glicol necessdria depende da temperatura
minima alcangavel do fluido. A tabela fornece a quantidade
necessaria de glicol como percentagem de volume em relagéo a
temperatura minima alcangavel do fluido.

Temperatura minima do Quantidade de glicol necessaria
fluido [°C] [Vol-%]

>+5°C N&o é necessario anticongelante
-15°C 30 Vol-% TEXA Fluid 903-TX
-20°C 35 Vol-%

-25°C 40 Vol-%

-30°C 45 Vol-%

-35°C 50 Vol-%

A concentragdo de etilenoglicol na d4gua afeta a poténcia de

refrigeragdo da maquina. A concentragao de glicol é
inversamente proporcional a poténcia de refrigeragdo. A perda de
carga do circuito também aumenta a medida que a concentragéo
de glicol aumenta.

Recomenda-se a utilizagédo do seguinte produto:
TEXA Fluid 903-TX

O TEXA Fluid 903-TX é um produto especificamente concebido
para utilizagdo em circuitos industriais fechados (interior ou
exterior), com reposicdo de dgua limitada. E compativel com
todos os metais comuns (ferro, ago, cobre e respetivas ligas,
aluminio e respetivas ligas), bem como com plésticos e borracha.

O TEXA Fluid 903-TX foi desenvolvido para proteger circuitos
hidraulicos em maquinas industriais e maquinas-ferramentas,
bem como em quaisquer sistemas que requeiram recirculagao de
4gua fria ou quente.

A sua férmula é composta por substancias que permitem trés
acdes fundamentais para proteger o sistema:

AGAO ANTICONGELANTE: evita a formagéo de gelo a
temperaturas préximas de zero e inferiores;

AGAO ANTICORROSIVA: evita a corroséo através da formagao de
uma pelicula de protegao em superficies metdlicas;

AGAO BIOCIDA: evita o crescimento de fungos, bolores e
bactérias ao limitar a formacéo de biofilmes.

nVent.com/HOFFMAN | 5


http://nVent.com/HOFFMAN

C15001209 - Etilenoglicol inibido, recipiente de 25 kg,
Para misturar com agua

C15001218 — Mistura de dgua + TEXA Fluid 903-TX
(concentragdo a 30%), recipiente de 25 kg,
Produto PRONTO A USAR para temperaturas até =15 °C

O TEXA Fluid 903-TX tem de ser misturado com &gua pura; ndo
adequado para utilizagdo com dgua com qualquer material em
suspens&o ou 4gua salobra. NAO RECOMENDADO para utilizagéo
com agua desmineralizada ou dgua tratada por osmose inversa.
A concentragdo de TEXA Fluid 903-TX deve ser verificada a cada
seis meses € a solugdo deve estar transparente.

A cada 18 meses, a agua no circuito tem de ser completamente
substituida para garantir a concentracgao ideal de anticorrosivos
e inibidores, que se degradam ao longo do tempo.

Refrigeradores de 6leo:

Recomenda-se a utilizagao de fluidos a base de 6leo mineral
especificamente para circuitos de liquido, com boas propriedades
antidesgaste, antiespuma, de purga rapida de ar, antioxidacao,
anticorrosivas e lubrificantes.

Os valores de viscosidade do fluido cinematico tém de estar no
seguinte intervalo:

5 cSta 60 cSt

Se forem utilizados liquidos que ndo os mencionados acima,

o servico técnico do fabricante tem de ser informado do tipo
utilizado e das condigdes de funcionamento, para que possa
avaliar quaisquer problemas de compatibilidade ou durabilidade
que possam afetar os componentes do circuito hidraulico.

5. MANUSEAMENTO E ARMAZENAMENTO

5.1 Verificagdes a chegada

Apds a recegdo da maquina, verifique cuidadosamente o estado
fisico da embalagem. Ao desembalar, certifique-se de que a
magquina nao foi danificada durante o transporte e de que nao
existem fugas de 6leo do circuito. Verifique se a maquina foi
transportada na posigéo correta, conforme indicado pelo simbolo
na embalagem, ilustrado na figura. Nao aceite os produtos

se estes chegarem danificados; notifique imediatamente

o fabricante.

NAO aceite a maquina se esta tiver sido danificada durante
o transporte.
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5.2 Especificagoes para transporte e manuseamento

A maquina tem de ser transportada na vertical, conforme
indicado na embalagem, e sem agua. A maquina foi concebida
para ser manuseada utilizando um empilhador, um porta-paletes
ou uma grua.

A maquina tem de ser manuseada de forma a evitar qualquer
risco de danos.

N&o utilize equipamento de elevagao inadequado ou
subdimensionado para o peso total da maquina.

Antes de elevar a maquina, verifique cuidadosamente se todos
os painéis amoviveis estdo bem fixos a unidade para evitar que
caiam durante a elevagéo.

AVISO: Se a maquina nao tiver sido transportada numa

posigdo vertical, a maquina tem de ser colocada novamente
numa posigao vertical e tem de aguardar até trés horas para que
o 6leo no sistema de arrefecimento seja drenado para o cérter do
compressor antes de arrancar.

AVISO: A maquina tem de ser transportada sem liquido no
deposito.

Informagdes importantes sobre o transporte:

Peso (consultar “Dados técnicos”)
Dimensdes (consultar “Dados técnicos”)
Intervalo de temperatura ambiente min.—20 °C a max. +65 °C

Se a maquina for transportada em ambientes com uma
temperatura inferior a 0 °C, certifique-se de que o circuito

de agua é completamente drenado. Para maquinas com um
condensador de 4gua, certifique-se de que o circuito hidraulico de
condensacédo é esvaziado.

5.3 Manuseamento com empilhador

Para transportar a maquina com um empilhador, coloque os
dois garfos por baixo da unidade, a frente
ou atrds (em modelos maiores, utilize o
lado mais comprido). A base foi concebida
para ser transportada por um empilhador.
Introduza os dois garfos simetricamente no
centro de gravidade da maquina ao longo
de todo o seu comprimento. A maquina
pode entdo ser elevada.

Utilize uma velocidade muito reduzida
durante a conducao.
Desloque a maquina com o depdsito sem agua.

5.4 Manuseamento com um porta-paletes
A. Transporte na parte dianteira da maquina:

+ A maquina sé pode ser transportada pela zona dianteira
ou traseira por porta-paletes se estiver presente o seguinte
simbolo: =

+ Se o simbolo néo estiver presente, eleve a maquina apenas
com ganchos e empilhadores e/ou gruas.
Os garfos da grua tém de ser mais compridos do que o
comprimento da maquina.
Utilize uma velocidade muito reduzida ao manusear
a maquina.

B. Transporte a partir da parte lateral da maquina:

+ Os garfos do porta-paletes sé podem ser inseridos nos
orificios de elevagéo designados na parte lateral, na horizontal
em relagdo a maquina, se o simbolo seguinte estiver

presente. =

+ Se o simbolo néo estiver presente, eleve a maquina apenas
com ganchos e empilhadores e/ou gruas. Os garfos tém
de ficar salientes no lado oposto. Assim que esta condi¢do
for cumprida, esta pronto para elevar a maquina, tendo em
consideragao o centro de gravidade.
Utilize uma velocidade muito reduzida ao manusear a maquina.
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5.5 Manuseamento com uma grua

A maquina pode ser elevada e transportada por uma grua
utilizando todos os pontos de elevagao indicados pelo
seguinte simbolo.

Equipamento de elevacao: podem ser utilizadas lingas de

corrente ou corda adequadas. Ambos os meios de
transporte séo adequados para elevagao e as cordas ou
correntes tém de ter o mesmo comprimento para cumprir 0os
requisitos de elevagdo. Verifique se as placas do equipamento de
elevagé@o sao compativeis com o peso da maquina.

Utilize uma velocidade muito reduzida ao manusear a maquina.

5.6 Armazenamento

A maquina tem de ser armazenada na sua embalagem original.
Antes de armazenar a unidade, verifique cuidadosamente as
seguintes carateristicas:

Peso (consultar “Dados técnicos”)

Dimensdes (consultar “Dados técnicos”)

Intervalo de temperatura ambiente min. =20 °C a max. +65 °C

Se a maquina estiver armazenada em ambientes com uma
temperatura inferior a 0 °C, certifique-se cuidadosamente de que
o circuito hidraulico é completamente drenado de dgua. Para
maquinas com um condensador de agua, certifique-se também
de que o circuito hidraulico de condensagao é esvaziado.

6. INSTALAGAO

Ao instalar a maquina, siga as instrugdes de seguranga no
Capitulo 3.

Antes de iniciar o sistema, siga estas precaugdes simples:

6.1 Posicionamento

Antes de instalar o refrigerador, deve prestar atengao aos
seguintes pontos para determinar a melhor localizagao:

A. Escolha um local de instalagdo que proporcione sempre
um acesso facil para garantir que todas as operagdes de
manutengao e assisténcia podem ser realizadas.

B. Para eficiéncia maxima, instale sempre a maquina o mais
proximo possivel do sistema do utilizador.

C. Para evitar avarias na unidade, certifique-se de que as
distancias de folga indicadas no diagrama incluido neste
manual sdo respeitadas;

a. Distancia para trabalhos de manutengao:
Pelo menos 0,8 m no lado da inspegéo e da ligagao.

b. Distancia no lado da entrada de ar:
Consulte o desenho dimensional em anexo.

c. Unidades lado a lado pelo lado da bateria:
Mantenha trés vezes o espago indicado no diagrama para
uma Unica maquina.
NOTA: As distancias sdo indicativas, mas devem ser
seguidas e avaliadas consoante as posi¢des especificas
e no caso de ambientes muito estreitos. Os diagramas
especificos no manual para cada maquina devem ser tidos
em consideragéo.

D. Respeite os limites de funcionamento definidos
pelo fabricante.

E. Instale a maquina numa superficie horizontal plana com uma
capacidade para suportar um peso superior ao da maquina.

F. O ambiente de instalagdo tem de estar livre de gelo.

G. Os refrigeradores foram concebidos para serem instalados
no interior. Se uma maquina for instalada no exterior, é

necessario fornecer acessorios adequados e protegé-la da
exposigao direta as condi¢cdes meteoroldgicas.

H. Se a maquina for instalada no exterior, evite posicionar a
unidade de forma que eventuais ventos fortes provoquem a
recirculagao do ar para a bateria de condensacéo.

I. Fornega um ponto de drenagem de fluido para fugas
acidentais da maquina ou do sistema ao qual esta ligada.

6.2 Ligagao elétrica

Verifique cuidadosamente a placa elétrica da maquina antes

de fazer a ligagéo elétrica. Certifique-se de que a tensao de
alimentagao é compativel com a tensao indicada na placa da
magquina. Todas as operagdes de instalagdo tém de ser
realizadas por pessoal qualificado.

Consulte o diagrama da cablagem da maquina antes de ligar.

AVISO: Siga os regulamentos aplicaveis ao ligar a unidade

de arrefecimento eletricamente. Para além disso, siga as
condicdes técnicas de ligagao estabelecidas pelas empresas de
distribuigao de eletricidade. A montante do refrigerador, instale
uma protegao com uma capacidade adequada ao consumo
especificado na placa da maquina.

Recomenda-se a protegdo especifica do transformador no
caso de mdaquinas com transformadores integrados.

Ligue os cabos de alimentacéo aos terminais dedicados no painel
elétrico. Além disso, ligue o cabo de terra.

A secgdo dos cabos de alimentacao elétrica tem de ser
dimensionada de acordo com o consumo maximo de energia
especificado na placa da maquina. A queda de tensdo mdaxima na
linha nao deve exceder 10%.

A tensdo de alimentagao tem de estar em conformidade com

a tensdo especificada na placa da maquina. A tenséo de
alimentacao tem de ser igual ao valor nominal com tolerancia de
+/=5% e um desequilibrio maximo entre fases de 3%.

Para a ligacéo elétrica:

+ Remova os painéis laterais.

+ Utilize os canais adequados na parte posterior, frontal ou
lateral da méaquina para a fonte de alimentagao.

+ Aceda ao painel elétrico a partir da parte inferior através dos
orificios de acesso adequados.

+ Ligue o cabo de ligagao a terra obrigatdrio por lei.
+ Ligue os cabos de alimentagao aos terminais adequados.

AVISO: Nao contorne as protegdes da maquina.

Ignigdo remota da maquina: E possivel ligar a maquina
a partir de um interrutor remoto utilizando os dois terminais
fornecidos na placa de terminais no interior do painel elétrico.
AVISO: Este tipo de ligagdo nao é isento de tensdo. Nota: Estes
terminais desligam a alimentagao para o circuito secundario
enquanto o circuito primario permanece ligado. Para versdes
monofasicas, este comutador tem de ser dimensionado de
acordo com o diagrama elétrico.

6.3 Ligacao do sistema hidraulico

Ao ligar o sistema hidraulico, é importante seguir
cuidadosamente as diretrizes abaixo e os regulamentos atuais do
pais onde a maquina esta instalada.

Ligue a tubagem hidraulica com vélvulas de isolamento as
mangas roscadas na parte traseira da maquina, respeitando os
simbolos de entrada e saida de fluido:

—
-

L
—

Entrada de fluido da maquina ENTRADA

-
[

 Saida de fluido da méquina SAIDA

nVent.com/HOFFMAN | 7


http://nVent.com/HOFFMAN

A. CIRCUITO HIDRAULICO DE AGUA:

AVISO: A tubagem hidraulica tem de ser adequadamente
dimensionada para o caudal nominal de liquido e tem de ser
montada num suporte para evitar colocar peso no refrigerador.
A tubagem utilizada tem de ser flexivel. A tubagem rigida tem de
ter unides flexiveis para equilibrar a expansao térmica e absorver
qualquer vibragao da maquina. A tubagem tem de ter capacidade
para suportar a pressao hidraulica maxima da maquina.

+ Instale duas valvulas de corte (comportas) para isolar a
maquina do circuito hidrdulico.

+ Instale um filtro de malha metélica com uma taxa de filtragem
nao superior a 1 mm para proteger o permutador de placas
contra detritos ou impurezas nos tubos.

+ Instale uma valvula de derivagéo hidrdulica para controlo
de fluxo.

=

out /
Metalic itter

Interception valves

By-pass valve

AVISO: Com a bomba elétrica a funcionar, ndo feche

completamente o ramal de alimentag&o (com derivagéo
fechada), caso contrario a bomba elétrica da maquina pode
ficar danificada.

Utilizando o manometro integrado juntamente com a valvula de
descarga, é possivel ajustar a altura manométrica adequada para
o circuito hidraulico. AVISO: Verifique a altura manométrica da
bomba maxima antes de operar a valvula de corte.

B. CIRCUITO HIDRAULICO DE OLEO:
Antes de iniciar o sistema, siga estas precaugdes simples:

AVISO: A tubagem de 6leo hidraulico tem de ser

adequadamente dimensionada para o caudal nominal de
liquido e também tem de ser montada num suporte para evitar
colocar peso no refrigerador. A tubagem utilizada tem de ser
flexivel. A tubagem rigida tem de ter unides flexiveis para
equilibrar a expanséo térmica e absorver qualquer vibragédo da
magquina. A tubagem tem de ter capacidade para suportar a
pressdo maxima do 6leo da maquina.

As bombas de engrenagem das unidades de 6leo padrao tém um
tamanho adequado para uma pressdo maxima de 10 bar.

+ Durante o primeiro arranque, calibre a valvula de alivio de
presséao para o valor requerido, se necessario. Intervalo de
calibragao: 0—10 bar.

+ Se aunidade nao estiver equipada com uma valvula de alivio
de pressao, instale um sistema de alivio de presséao fora da
unidade (consulte o diagrama do circuito hidraulico de agua,
secgdo 6.3).

- Evite arranques com carga insuficiente em temperaturas
baixas ou apds longos periodos de inatividade (evitar ou,
pelo menos, limitar arranques com carga insuficiente ajuda a
garantir uma maior vida Util da bomba).

+ Ligue o sistema durante alguns momentos ativando todos os
componentes; em seguida, ventile o circuito para verificar se
esta corretamente cheio.

+  Se existir um depésito de recolha, verifique o nivel do fluido
ap0s a primeira carga e certifique-se de que é monitorizado
regularmente.
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6.4 Colocacao da maquina em servigo

Antes de ligar a maquina, sdo necessarias algumas
verificagoes preliminares:

+ Verifique se todos os painéis estédo na devida posigao e fixos
com os parafusos de fixagdo adequados;

+ Verifique se as ligagdes elétricas foram feitas corretamente e
se todos os terminais foram apertados;

+ Verifique se os fusiveis, se presentes, estdo nos respetivos
alojamentos (suportes de fusiveis);

+ Verifique se os tubos hidraulicos de ENTRADA e SAIDA estdo
corretamente ligados;

+ Verifique se a(s) porta(s) no painel elétrico
esta(estdo) fechada(s).

Colocagao em servigo de uma maquina com um circuito
hidraulico padrao:

A. ENCHER E ESVAZIAR 0 DEPOSITO DE RECOLHA: A primeira
operagao a realizar antes da colocagao em servigo consiste
em encher o depésito de recolha (se aplicavel) através do
tampao de enchimento, que se encontra no teto da maquina
(versdes mais pequenas) ou no interior do depdsito (versdes
maiores). O nivel visual, situado na parte dianteira da maquina,
ajudara a encher até ao nivel maximo.

0 enchimento e o esvaziamento sé@o assinalados com os
seguintes simbolos:

3,

|:-, Tank

Depésito a encher.

Deposito a esvaziar. Para algumas versoes da maquina, ou se for
adquirida como suplemento, pode ser instalada uma torneira no
dreno para facilitar as operagoes de drenagem.

B. COLOCAGAO DA MAQUINA EM SERVIGO - CIRCUITO
HIDRAULICO DE AGUA:
Quando a maquina for colocada em servigo pela primeira vez,
verifique se os motores RODAM corretamente (apenas para
versoes trifasicas). Existe uma seta que indica o sentido de
rotagdo em cada motor. Pode verificar se a ventoinha esta a
rodar corretamente verificando se estd a ser expelido ar da
bateria de condensagao. Se o ar que sai da maquina estiver
acima da temperatura ambiente, o compressor esta a rodar na
diregdo correta. Se houver pressdo no manémetro da dgua, a
bomba estéa a rodar corretamente. IMPORTANTE: Os motores
sao testados e a sequéncia de fases é determinada na fabrica.

COLOCAGAO DA MAQUINA EM SERVIGO - CIRCUITO
HIDRAULICO DE OLEO: Antes de colocar a maquina em servico,
verifique regularmente a limpeza do éleo utilizado durante o
arranque e realize uma manutencao regular durante a utilizagao. As
acdes preventivas incluem a limpeza profunda do sistema durante
a instalagao, a remocéao de quaisquer residuos liquidos e, acima
de tudo, a filtragem continua do éleo durante o funcionamento.
Existem dois parametros que determinam uma escolha de filtro
adequada: classificagdo absoluta e razédo R. A combinagéo de
classificagdes absolutas baixas com razoes B altas indica boas
propriedades de filtragem. Por conseguinte, é muito importante
limitar o tamanho das particulas maiores e o nimero de particulas
mais pequenas que passam através do filtro.

Nivel de filtragem recomendado 25 pm

Razao R recomendada >75

Para maquinas da gama TCU (unidade de controlo de
temperatura), ou seja, maquinas utilizadas para arrefecer 6leos
“sujos”, é considerado um grau maximo de impurezas de 150 pm.

Neste caso, existe um ponto de ventilagdo na drea do

evaporador a ser utilizado durante a instalagdo da maquina

(o posicionamento é destacado nos diagramas hidrdulicos SCI do
manual técnico relevante fornecido com a maquina).
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C. VENTILAQI\O DA BOMBA DO CIRCUITO DE AGUA:
Ao arrancar, se nao existir pressdo no sistema hidraulico
mesmo depois de verificar que os motores estéo a rodar
corretamente, a bomba pode nao estar adequadamente
cheia. A bomba tem de ser ventilada para remover quaisquer
bolhas de ar presas entre a voluta e o impulsor. Desaperte
o parafuso de purga (ver figura 1) no corpo da bomba e, se
necessario, encha a voluta da bomba com agua para facilitar
o enchimento.

Se ndo for possivel aceder ao parafuso de purga, proceda da
seguinte forma (com a bomba desligada):

+ Encha o depésito até ao nivel maximo permitido.

vent screw

Figura 1

+ Desligue o tubo de ligagdo do manémetro do acoplamento
rdpido do manémetro.

+ Coloque a extremidade do tubo abaixo do nivel do fluido no
depdsito e aguarde que o liquido seja drenado pelo tubo.

+ Insira a extremidade do tubo de ligagdo do manémetro no
acoplamento rdpido do manémetro.

D. ENCHER 0 DEPOSITO DE RECOLHA: No primeiro arranque,
o liquido no interior do depdsito ira encher todo o circuito
hidraulico e o nivel ira descer. E importante encher o
depésito de recolha com o mesmo fluido (ou mistura), até ao
nivel méaximo.

E. AJUSTAR DA VALVULA DE DERIVAGAO “BA”: Por
predefinigao, a valvula de derivagao automatica “BA” é
ajustada de acordo com a curva maxima que a bomba
instalada pode atingir; se for necessaria uma pressao de
trabalho inferior, a derivagado tem de ser ajustada utilizando o
parafuso de ajuste.

F. AJUSTAR DA VALVULA DE DERIVACAO “BM”: Por
predefinigao, a valvula de derivagao manual “BM” é ajustada
ligeiramente aberta para permitir a passagem de uma
quantidade minima de fluido; se for nec aria uma pressao
de trabalho inferior, a derivagdo deve ser aberta até ser

atingida a pressao de trabalho pretendida.

Colocacao em servigo de uma maquina com circuito hidraulico
de recirculagao interno:

As unidades com circuito hidraulico de recirculagédo interno tém
de ser preparadas utilizando o mesmo procedimento para encher
o deposito de recolha.

6.5 Periodos de inatividade longos

Se o sistema tiver de ser parado durante um longo periodo
durante a sua vida util, é essencial drenar completamente o
liquido do depésito de recolha, dos tubos e da bomba elétrica.

Ao voltar a arrancar, é importante arrancar a bomba
cuidadosamente para evitar esforgar o motor elétrico em caso
de bloqueio. Neste caso, remova a tampa localizada na parte
traseira da bomba e utilize uma ferramenta no eixo do impulsor.

6.6 Desativagao e eliminagao

&% A desativacdo e a manutencdo nédo planeada do circuito de
w @' refrigeragao tém de cumprir os regulamentos ambientais
relativos a recuperagao, utilizagéo e eliminagao de liquidos,
materiais e componentes. A unidade tem de ser desmontada por
um prestador de servigos especializado na remogéo de
maquinas obsoletas.

A maquina é fabricada com materiais que podem ser tratados
como matérias-primas secundarias. Tém de ser respeitadas as
seguintes diretrizes:

a. o 6leo no cérter do compressor tem de ser removido,
recuperado e entregue a um prestador de servigos
especializado na eliminagdo de residuos;

b. qualquer glicol anticongelante tem de ser recuperado e
entregue a um prestador de servigos especializado na
eliminag&o de residuos;

c. o refrigerante ndo pode ser descarregado para a atmosfera;
tem de ser recuperado e entregue a um prestador de servigos
especializado na eliminagéo de residuos;

d. os filtros desidratantes e os componentes eletrénicos tém
de ser recuperados e entregues a um prestador de servigos
especializado na eliminagao de residuos;

e. o material de isolamento tem de ser removido e tratado como
lixo municipal.

A legislagéo que regula a utilizagao de substancias que
empobrecem a camada de ozono proibe a libertagédo de gases
refrigerantes para a atmosfera e exige que sejam recuperados e
entregues em centros de eliminagéo especializados.

Devem ser tomadas precaugdes especiais durante todas as
operagdes de manutengao no sistema de refrigeragéo para
minimizar a fuga de gas refrigerante para a atmosfera.
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7. MANUTENGAO

Antes de realizar qualquer atividade na unidade ou aceder a
pecas internas, certifique-se de que a fonte de alimentagao
esta desligada.

Antes de trabalhar na unidade, siga cuidadosamente as
instrugdes de seguranca no Capitulo 3.

Recomenda-se a inspecgéo regular da maquina para garantir que

requer quaisquer condigdes especiais em termos de engenharia
de refrigeragao. Por conseguinte, pode ser feita por pessoal com
formagao e qualificacgao.

As operagdes de manutencdo sdo essenciais para

manter a unidade de refrigeragdo em boas condi¢des de
funcionamento, tanto em termos de funcionalidade como de
eficiéncia energética.

esta a funcionar corretamente. A manutengéo de rotina nao

7.1 Manutencgao de rotina

Manutencao de rotina

Unidades/
componentes

Circuito/
estrutura do ar
de arrefecimento

Operagao

FILTRO DE AR - Limpe ou substitua o filtro de ar (se presente).

Frequéncia

Mensalmente

BATERIA DE CONDENSAGAO - Limpe com ar comprimido e solventes adequados, tendo
cuidado para néo danificar as aletas de aluminio.

Quando necessario

ESTRUTURA - Verifique visualmente o estado dos elementos em madeira (pontos de
corrosdo ou amolgadelas) e dos fixadores.

Mensalmente

INSPEGAO VISUAL DO SISTEMA - Inspecione visualmente o funcionamento da maquina

utilizando o terméstato digital (presenca de alarmes) e verifique se existem fugas de fluidono  Diariamente
sistema hidraulico.
Refrigerador PARAMETROS ELETRICOS - Verifique o consumo de corrente e se os terminais do motor
rs = . Anualmente
Em geral elétrico estao corretamente ligados.
DOCUMENTAGAO - Verifique a documentagéo na maquina. Anualmente
COMPONENTES - Verifique visualmente o estado dos componentes na maquina. Anualmente
LINHAS - Verifique visualmente se o circuito hidraulico esta devidamente vedado. Diariamente
NIVEL DE FLUIDO - Verifique o nivel de liquido no depésito de recolha e encha, se necessario, -
; S - Diariamente
Circuito com a mesma mistura originalmente utilizada.
hidraulico FLUIDO - Verifique a qualidade do fluido no depésito, a limpeza e qualquer concentragdo de Mensalmente

glicol.

PRESSAOQ - Verifique a presséo do circuito através do mandmetro de dgua. Esta presséo tem
de ser compativel com as carateristicas da bomba instalada.

Mensalmente

Circuito elétrico

INSPEGAO VISUAL - Verifique visualmente se os componentes no painel elétrico estdo
intactos e verifique a continuidade dos condutores de ligagéo a terra nas estruturas
metalicas. Verifique o estado dos elementos em madeira, dos vedantes das portas, das
estruturas de protegao de contacto direto, dos bloqueios e das fechaduras. Inspecione
visualmente quanto a p6 ou sujidade.

Anualmente

LIMPEZA - Limpe o painel elétrico o mais cuidadosamente possivel, removendo todo o p6 e
sujidade dos cabos, ligagdes, componentes e elementos em madeira. Evite utilizar ar
comprimido.

Recomendamos vivamente a limpeza sem tenséo presente.

Anualmente

VERIFICAGAO DAS LIGAGOES - Verifique o estado das ligagdes de alimentagéo e auxiliares e
aperte todas as ligagdes. Se existirem sinais de sobreaquecimento nas ligagdes e/ou nos cabos,
como queimaduras ou escurecimento, retire a pega danificada e reponha o estado original.
Certifique-se de que os cabos no bloco de terminais ndo se movem excessivamente e ndo se
soltaram.

Anualmente

7.2 Manutencao extraordinaria

A manutencao nao planeada sé pode ser efetuada por
pessoal com formagao e qualificagdo para trabalhar em
sistemas de refrigeragao.

durante o ciclo de vida da maquina.

Serdo necessarias operagoes de atualizagao nao planeadas

Se ndo existirem regulamentos especificos no pais onde a

maquina esta instalada, consulte os requisitos da norma
EN378-2, “Anexo C — Inspecao durante a utilizagao”.

Inspecgao Controlo/Verificagado

Interrutor de pressao de alta

Tipo de pressao, valvula de pressao
intervengao Inspecao visual Teste de pressao Fugas de refrigerante ~ maxima

A X X X X

B X X X

C X X

D X X

As operagdes de inspecdo e monitorizagdo tém de ser realizadas por pessoal qualificado.
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Descrigao dos critérios de intervengao:

A. Tém de ser feitas atualizages depois de trabalhar no circuito
de refrigerante em caso de reparagéo ou assisténcia (por
exemplo, substituigdes de componentes, reparagdes de fugas,
substitui¢des de filtros desidratantes, etc.).

B. Tém de ser feitas atualizagdes antes de colocar novamente
a maquina em funcionamento depois de esta estar inativa
durante mais de dois anos.

7.3 Servigo pés-venda

Para quaisquer problemas relacionados com avarias da maquina,
informacgdes técnicas ou conselhos de instalagdo, contacte o
nosso Departamento de assisténcia em:

TEXA INDUSTRIES S.r.l.

AFTER-SALES SERVICE:

Strada Ca Bruciata 5

46020 — Pegognaga (MN) — ITALIA

Tel.: +39 0376-554511

E-mail: texa.service@nVent.com

Website: www.nVent.com

8. AVARIAS/RESOLUGAO DE PROBLEMAS

C. Tém de ser feitas atualizagdes durante as visitas as
instalagdes do cliente final ap6s a primeira colocagdo em
servigo da maquina.

D. As atualizagdes regulares tém de ser feitas anualmente.

A inspecdo visual inclui todas as operagdes listadas no ponto 7.1
sobre a manutengao de rotina.

Antes de contactar o Departamento de assisténcia do fabricante,
certifique-se de que tem as seguintes informagdes disponiveis:
A. O cédigo completo da maquina.

B. O numero de série da maquina.

Todos os pedidos de reparagao tém de ser enviados por escrito
ao fabricante por e-mail.

AVISO: As maquinas s6 podem ser devolvidas ao fabricante
ap6s um pedido por escrito e aceitagdo da devolugao
pelo fabricante.

Tenha a documentagao fornecida especifica disponivel para a
resolucdo de problemas:

+ Diagrama da cablagem
+ Diagrama hidraulico

/ AVARIAS - TABELA DE RESOLUGAO DE PROBLEMAS

+ Manual do termdstato digital
+ Lista de pardmetros do termostato digital

Consulte o manual do termdstato digital incluido para ver o
significado das luzes de adverténcia no termdstato digital.

Avaria Causa potencial
O SISTEMA NAO ESTA A + Verifique a fonte de alimentagao .
FUNCIONAR - .

Nenhum dispositivo esta a funcionar

Verifique a ligagdo dos terminais de
ignicdo dedicados/encerramento remoto

Comentarios

Verifique o funcionamento da linha elétrica
e do painel elétrico fornecido para alimentar
a maquina

+  ProtecOes eletromecanicas avariadas

ALARME DE BAIXA PRESSAO/ .
POTENCIA DE REFRIGERAGAO
INSUFICIENTE - O ar que sai

do condensador estad a uma
temperatura baixa.

Falta de gds refrigerante no circuito.

A falta de gés refrigerante provoca .
uma queda acentuada no potencial de
arrefecimento da méquina.

Existe uma fuga no circuito de gas.

0 pessoal qualificado (técnico de refrigeragéo)
tem de tomar medidas.

+ Contacte o Departamento de assisténcia.

ALARME DE ALTA PRESSAO/ .
AUMENTO DE PRESSAO no circuito
do liquido de arrefecimento — Se .
a press@o maxima do circuito

de arrefecimento for excedida, o
interrutor de alta pressao é acionado .
e a fungdo de arrefecimento da
magquina desliga-se.

dados técnicos).

Na&o respeitar as distancias minimas de -
separagdo (consultar diagrama).

Temperatura ambiente demasiado
elevada (verificar limites ambientais nos

Contacte o Departamento de assisténcia para
repor as condi¢gdes normais de funcionamento
da unidade.

A temperatura da agua na linha de
retorno hidraulico é demasiado elevada
(verificar limites nos dados técnicos).

+  Temperatura de saida da agua fora

Sera apresentado um alarme no

visor do painel elétrico. dados técnicos).

dos limites permitidos (verificar

+ Fornecimento de 4gua insuficiente para
o condensador em versoes arrefecidas a
dgua (verificar dados técnicos).

+ 0 termdstato digital que gere a maquina

estd avariado.

nVent.com/HOFFMAN | 11


http://nVent.com/HOFFMAN
mailto:texa.service%40nVent.com
http://www.nVent.com

/ AVARIAS - TABELA DE RESOLUGAO DE PROBLEMAS

Avaria Causa potencial Comentarios

0 COMPRESSOR LIGA-SE COM + A poténcia de refrigeragdo da maquinaé + Verifique as definigdes dos parametros do
DEMASIADA FREQUENCIA demasiado elevada em comparagao com terméstato digital.

o nivel necessario.

Falta de volante térmico no sistema

adequado para funcionamento.

Diferencial de arranque/paragem do

compressor demasiado pequeno (valor

padrdo de +/-2 °C).

0 COMPRESSOR NAO FUNCIONA - -+ Protecéo térmica do compressor ativada. *+ Press&o de trabalho do circuito de

Sinal de avaria no termoéstato digital. arrefecimento demasiado alta. Verifique
a eficiéncia do filtro de ar (se instalado) -
Verifique se as distancias minimas de
funcionamento sao respeitadas e se ndo existe
recirculagdo do ar quente expelido.

Temperatura ambiente demasiado elevada.

A VENTOINHA NAO FUNCIONA - - Protegao térmica da ventoinha ativada. + Perda de alta pressao do ventilador, causada
Sinal de avaria no termdstato digital. por obstrucdes ao fluxo de ar. Ventoinha
danificada ou bloqueada.

+ Condensador elétrico de corrente de entrada
(para versdes monofasicas) danificado.

A BOMBA ELETRICA NAO +  Ativacdo da protecéo térmica da + A bomba esta avariada.
FUN(;IONA - Smal de avaria no bomba elétrica. - Verifique a pressdo da bomba em relagdo aos
termostato digital. dados técnicos fornecidos na etiqueta.
MAQUINA EM FUNCIONAMENTO, - Fluxo de ar de condensag&o em + Remova quaisquer obstrugdes do fluxo de
MAS POTENCIA DE REFRIGERAGAO curto-circuito. ar normal.
LIMITADA - O compressor, a - Obstrugdes a entrada ou saida de ar +  Posicione a maquina dentro das distancias
ventomha ea(s) bomba(;) estdo de condensagio. minimas de instalag&o.
2;‘;?;':2”3“ mas a maquina nao Condensador de ar ou filtro de ar obstruido . | impe a bateria de condensacéo, limpe ou

: ou sujo. ; ; ;

substitua o filtro de ar sujo.

POTENCIA DE REFRIGERAGAO + Fluxo de &gua insuficiente sobre « Verifique o funcionamento da bomba elétrica e
LIMITADA E CONDENSAGAO NO o evaporador. a pressao do circuito hidraulico.

COMPRESSOR - Com risco de
formagéo de gelo.

América do Norte Todos os outros locais
service@nVent.com texa.service@nVent.com
Tel.: +1763 422 2211 Tel.: +39 0376 554511

Siga as instrugdes para a
opgao 1e, em seguida, para a opgéao

2 e aopgao 3.

s\

<, N 0 nosso forte portefdlio de marcas:
n\/ent CADDY ERICO HOFFMAN ILSCO SCHROFF TRACHTE

©2025 nVent. Todas as marcas e logotipos nVent pertencem ou s&o licenciados pela nVent Services GmbH ou seus afiliados. Todas as outras marcas
comerciais pertencem aos seus respectivos proprietarios. A nVent se reserva o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio.
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