Inkop av ramaterial

MATERIALKVALITET

For att sakerstalla att dina projekt tillverkas med hogsta kvalitet i
nVent HOFFMAN PWA6000-maskinen ar det viktigt att anvanda
ratt rdmaterial. Om du vill ha tillforlitlig produktion av produkter
med overldgsen kvalitet behdver du hogkvalitativa rdmaterial och
folja goda arbetsmetoder.

Vara PWA6000-maskiner har testats med kablar och ledningar
(PVC, halogenfria och multinorm) fran tva av branschens ledande
leverantorer, Lapp och Helukabel. Dessa material ar godkanda och
rekommmenderade for anvandning med PWA6000.

Andra varumarken och typer av kablar och ledningar har inte
testats med PWA6000. Om du ar intresserad av att testa ett
sarskilt varumarke eller en sarskild typ kan du kontakta din nVent
HOFFMAN-representant.

KABEL MED TVARSNITT PA 6 MM? (AWG10)

PWA6000-maskinen kan bearbeta kablar med ett tvarsnitt

pa 6 mm? (AWG10), men den har transportsektioner med en
innerdiameter pa 5 mm. Darfor ska kabelns ytterdiameter inte
overskrida 5,0 mm pa nagot stélle.

For ndrvarande ar det enda godkanda rdématerialet for tvarsnittet
6 mm? (AWG10) Lapp PVC- och Multinorm SC2.1-typer.

Det ges inte ndgra garantier for anvandning av andra ramaterial
fran andra tillverkare.

PRAGLING JAMFORT MED TRYCKNING AV KABLAR

Korrekt kabelmarkning &r en nyckelfaktor for sakerheten i
elsystem och kontrollskdp. Kabeltillverkare erbjuder olika metoder
for kabelmarkning for att uppfylla specifika krav pa kablar och

tillampning. Forutom vanliga I6sningar for kabelmaérkning, t.ex. P T ————
tryckning, kan kablar och ledningar praglas. Pragling har fordelen

att den kan appliceras oberoende av blackstraletryck, vilket gor att

markningen blir tydlig och lattlast. Darfor rekommmenderas numera m -

blackstralemarkning som blir alltmer populért pa marknaden.
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VARFOR AR KABELFORPACKNINGARNA VIKTIGA?

Om kabelforpackningen inte ar ratt utformad kan den fordroja
ett projekt, 6ka kostnaderna och potentiellt skada kabeln. Darfor
testades PWA6000 med olika kabelbehallare for att bedéma
inverkan pa effektivitet i kabelproduktionen

och maskinproduktiviteten.

PWAG6000-maskinen har ett internt automatiserat
kabelmatningssystem med 12 spolar for olika kablar (4 externa
och 8 interna) som minskar tiden for byte av kablar. Ett externt
tillbehor finns tillgangligt for forvaring av ytterligare kablar, vilket
gor att maskinen kan matas utan att anvanda de inre spolarna
och minskar tiden for kabelbyte.

Med tanke pd PWA6000-maskinens ledande kapacitet
rekommenderas vi att du anvander kabeltrummor eller
kabellddor nar du producerar stora mangder kablar med samma
eller liknande funktioner. Det har tillvagagangssattet forenklar
och snabbar pa processen eftersom tiden for spolbyte minskas.

For mindre produktionskvantiteter (t.ex. cirka 10 m per projekt
eller 50 m per vecka) kan &@ven kabelrullar eller kabelspolar
anvandas med PWA6000-maskinen. Den snabba forbrukningen
av det har materialet och risken for knutar och oglor kan dock
paverka kabelproduktionsprocessen, vilket gor att den blir mindre
effektiv och kraver mer manuell hantering.
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