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Novatek skraca czas produkcji
o0 potowe, automatyzujgc procesy
dzieki nVent HOFFMAN ModCenter 163

U l ;,) POMYSLNA WSPOLPRACA

’ o . Zastosowane rozwigzanie pozwolito wtoskiemu

] I / producentowi paneli zwigkszy¢ jako$¢ i obnizy¢
y 1_‘ « . koszty produkcji.

Od ponad 20 lat wtoski producent paneli z Parmy,

\ Novatek S.R.L., obstuguje lojalng baze klientow
przyciggnietych jakoscig produktéw i wysokimi
standardami obstugi. Aby usprawnic i zautomatyzowac

d . proces produkcji, firma zwrdécita sie ku nVent.
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Tto sytuacyjne

Dazac do zwiekszenia mocy produkcyjnych w ramach
kampanii Industria 4.0 zorganizowanej przez wioski
rzad, ktéra ma na celu zachecenie do digitalizacji
przemystu, firma Novatek rozpoczeta analizy rozwigzan
z zakresu automatyzacji odpowiednich dla matych
producentdw, takich jak oni sami. Zwrdcili uwage na
rozwigzania nVent HOFFMAN ModCenter oferujgce
potencjat zaréwno do zwiekszenia wydajnosci, jak

i 0szczednosci kosztow.

Po szczegoétowych rozmowach z zespotem nVent

i zapoznaniu sie z dziataniem technologii firma
Novatek wybrata nVent HOFFMAN ModCenter 163 —
uniwersalne, zautomatyzowane rozwigzanie do obrobki
i budowy elektrycznych paneli sterowania i obudéw.

,Jako mata firma zawsze szukamy innowac;ji, ktore
moga zapewni¢ nam przewage nad konkurencja i
szybki zwrot z inwestycji” — moéwi Davide Tondellj,
wiasciciel firmy Novatek.

,nVent HOFFMAN ModCenter 163 spetnia oba te
wymagania”.
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Rozwigzanie

Firma nVent dostarczyta wszechstronno$¢ i precyzje godng noza
szwajcarskiego — doktadnie to, czego firma Novatek poszukiwata —
umozliwiajgc automatyzacje pomiardw, znakowania, wiercenia,
gwintowania, frezowania i wytrawiania obuddéw, paneli bocznych, ptyt
montazowych i kabin — nawet w przypadku takich materiatow, jak
tworzywa sztuczne.

Obstugiwane przez oprogramowanie do projektowania wspomaganego
komputerowo ARES Commander i obszerna biblioteke symboli, wdrozenie
nVent HOFFMAN ModCenter 163 wykorzystuje automatyczne zaciski
obrotowe eliminujgce potrzebe recznej regulacji zaciskdw, co w przeciwnym
razie utrudniatoby ciecie, oraz moduty Zero Point, ktére umozliwiaja
jednoczesng obrobke dwdch paneli.

Dzieki pozbawionej pracy drgan ModCenter dziata szybciej i z wieksza
doktadnoscia niz inne, konkurencyjne rozwigzania, zapewniajac precyzje
do jednej dziesiatej milimetra.

Zalety

Jak zauwaza pan Tondelli, urzgdzenie nVent HOFFMAN ModCenter 163 od

momentu wdrozenia skrécito czas produkcji w zaktadzie Novatek w Parmie
0 co najmniej potowe dzieki zautomatyzowanym przeptywom pracy i innym
usprawnieniom.

Jednoczesnie rozwigzanie to poprawito jakos$¢ dzieki precyzyjnej produkcji
i wyeliminowaniu ludzkich btedéw.
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